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@ Resumen:

Procedimiento para la realizacion de un material
laminar adhesivo de goma esponjosa, material en
forma de lamina adhesiva realizada con el procedi-
miento y producto autoadhesivo obtenido con dicho
material laminar.

Procedimiento para la realizaciéon de un material en
forma de ldmina adhesiva de goma esponjosa, que
prevé una cara adhesiva, y una fase sucesiva de for-
macién de una capa de goma esponjosa directamente
sobre la cara adhesiva del material laminar obtenido
en la fase anterior.
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DESCRIPCION

Procedimiento para la realizaciéon de un mate-
rial laminar adhesivo de goma esponjosa, material
en forma de lamina adhesiva realizada con el pro-
cedimiento y producto autoadhesivo obtenido con
dicho material laminar.

La presente invencién se refiere a un nuevo
procedimiento para la fabricacion de un mate-
rial laminar adhesivo, de goma esponjosa. La in-
vencion se refiere asimismo al material laminar
adhesivo realizado con este procedimiento y al
producto autoadhesivo obtenido con este mate-
rial laminar.

El campo de la invencién es el de los materia-
les laminares de goma esponjosa que poseen una
superficie adhesiva y que se utilizan normalmente
como relleno en las suelas de calzado, en peleteria
y similares. Estos elementos laminares, gracias a
sus propiedades autoadhesivas que se pueden ob-
tener a temperatura ambiente o bien por calen-
tamiento de la capa de material adhesivo, tienen
la ventaja de que pueden ser fijados con rapidez
sobre su soporte.

Tradicionalmente estas hojas de goma espon-
josa son realizadas a través de operaciones distin-
tas que prevén la preparacion de la capa de goma
esponjosa, la aplicacién de un adhesivo sobre una
lamina de papel desprendible o papel siliconado,
y el acoplamiento de dicha capa de goma espon-
josa sobre una hoja de papel adhesivada de este
modo, de manera sélida por prensado.

Existe la exigencia de simplificacién de la ope-
racion de la técnica conocida que se ha indicado,
de manera que se obtenga un material laminar
adhesivo con una operacién tnica. Los métodos
tradicionales del tipo comentado tienen ademas la
ventaja de que el prensado de la goma esponjosa
sobre la hoja de papel adhesivado se debe contro-
lar para evitar una excesiva penetracion del adhe-
sivo en la goma esponjosa, o bien una aplicaciéon
no suficiente del adhesivo sobre la goma.

Constituye por lo tanto el objetivo principal
de la invencién el dar a conocer un nuevo procedi-
miento para realizar un material laminar adhesivo
mas simple y rapido que los actualmente conoci-
dos.

Otro objetivo de la presente invencién es el
de dar a conocer un procedimiento del tipo antes
mencionado, menos costoso que los tradicional-
mente conocidos.

Otro objetivo adicional de la invencién es el
de obtener un material laminar adhesivo de goma
esponjosa que tiene las caracteristicas adherentes
deseadas, o bien una suficiente adherencia con res-
pecto al articulo a recubrir con dicho material, sin
perder, no obstante, la adherencia sobre la capa
de goma esponjosa.

Estos y otros objetivos se consiguen con el
procedimiento, el material laminar adhesivo y los
articulos autoadhesivos, respectivamente, de las
reivindicaciones 1, 4 y 7. Las otras caracteristicas
resultan de las reivindicaciones restantes.

Respecto a las realizaciones conocidas en el
sector, la invencién tiene la ventaja de facilitar
un procedimiento para realizar, de manera mas
rapida y simple, una lamina adhesiva de goma
esponjosa.
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El material laminar adhesivo de la invencién
tiene por su parte la ventaja de presentar las pro-
piedades deseadas adhesivas, en particular la su-
ficiente adherencia respecto al articulo a recubrir
con el material, sin perder, no obstante, una ne-
cesaria adherencia en la capa de goma esponjosa.

Estas y otras caracteristicas, objetivos y ven-
tajas resultaran de la descripcién siguiente de una
realizacién preferente de la forma de realizar la in-
vencion que se ha mostrado, a titulo de ejemplo,
en las figuras adjuntas, en las cuales:

1) la figura 1 muestra de modo esquemadtico
las fases principales del procedimiento de la
invencion; y

2) la figura 2 muestra un ejemplo de reali-
zacién del material laminar adhesivo reali-
zado con el procedimiento de la figura 1.

Tal como se ha mostrado en la figura 1, el
papel desprendible o siliconado (1) es alimentado
mediante una bobina (2) en el sentido de la flecha
(F). Por encima del papel (1), en correspondencia
de la superficie desprendible, se aplica una subs-
tancia adhesiva (3) mediante una lama o cuchilla
de aplicacién (4). Después de la colocacién se ob-
tiene una ldmina de papel adhesivado (5) que se
hace pasar previamente por una estufa (6) para
obtener la formacién de la pelicula adhesiva con-
tinua sobre el papel (1).

Posteriormente el papel adhesivado (5) recibe
la aplicacién, en el lado (7) que lleva el adhesivo
(3), de un cierto espesor de espuma de ldtex de
goma (8), también por medio de una correspon-
diente cuchilla (9). Después del paso por una es-
tufa (11) de secado y vulcanizacién de la goma,
se obtiene un material en forma de lamina adhe-
siva (10) de goma esponjosa, enfriado sucesiva-
mente por pasos sobre cilindros de enfriamiento
(13), siendo arrollado en rollos (12).

Tal como se comprende mejor de la figura 2,

el material en forma de ldmina adhesiva (10) estd
constituido por una ldmina de papel siliconado (1)
al cual se adhiere, por medio de una capa adhesiva
(3), un cierto grosor o capa de goma esponjosa
8). A continuacion, al retirar la ldmina de papel
1), del material laminar adhesivo constituido por
la capa de goma (8) y adhesivo (3), se obtiene
un material laminar adhesivo de goma esponjosa
utilizable para la preparacién de productos para
recubrir piezas de calzado, articulos de peleteria
y similares.

De manera ventajosa, el material laminar
adhesivo (10) es troquelado previamente segin
la forma deseada, para adaptarse a la base que
se desea recubrir. Ademads, el adhesivo (3) utili-
zado puede ser activo a temperatura ambiente o
después de calentamiento. En este tltimo caso, si
la temperatura de revenido es suficientemente ele-
vada (por ejemplo, superior a 90°C), resulta po-
sible recuperar el papel desprendible (1), previa-
mente a la venta del material en forma de ldmina
adhesiva, para su utilizacién en sucesivas labores
de recubrimiento adhesivo.

Entre los materiales que se pueden utilizar
para la preparacién de la capa de goma (8), es
preferible el formado por:
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Litex de goma SBR (conte-
nido seco 67 %)

150 partes en peso

Jabén (sulfosuccinamato sé- 8-12 “
dico)
Zn O sello verde 3-4 “
Azufre 2-2.5 «
ZDEC 1-2 “
ZMBT 100-150  “
Antioxidantes 0,6-0,8 «
Poliacrilato de K 0,5-1,5 “
Pigmento 2-10 “

en la que ZDEC: N-dietilditiocarbamato de Zinc
y ZMBT: Zinc mercaptobenzotiazol.

La mezcla preparada de este modo (viscosi-
dad Brookfield: 100-1300 mPa.s) es objeto de es-
ponjado de forma mecanica, hasta obtener una
densidad de 250-300 gr/litro.

Si bien se ha indicado una formulacién es-
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pecifica del latex en el ejemplo anterior (for-
mulacién de espuma “nogel”), es posible utili-
zar también otras formulaciones (sistema “gel”
con fluosilicato sédico o acetato aménico) y/u
otros latex de goma (latex de goma natural por
si misma o fraccionada con ladtex SBR), o resi-
nas acrilicas, vinilicas, de poliuretano, de acrilo-
nitrilo, consideradas o en mezcla entre si.

Entre los compuestos adhesivos utilizables en
la invencién, son preferibles las resinas acrilicas,
vinilicas, de etilenacetato de vinilo (EVA), de po-
liuretano u otras resinas termopldasticas conside-
radas en si mismas o en mezcla, en dispersién
acuosa, o en solucién, o en forma de fusién en ca-
liente (“hot-melt”). Para este dltimo caso, la es-
tufa (6) de secado de la resina adhesiva se puede
omitir igual que en el caso de utilizaciéon de adhe-
sivos a temperatura ambiente.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o mo-
difique la esencia del procedimiento descrito, sera
variable a los efectos de la presente invencién.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la realizacién de un
material en forma de lamina adhesiva de goma
esponjosa, caracterizado por disponer la for-
macién de una capa de goma esponjosa directa-
mente sobre la superficie adhesiva de dicho mate-
rial laminar.

2. Procedimiento, segin la reivindicacién 1,
caracterizado por disponer una primera fase de
formacién de un material en forma lamina adhe-
siva, y una fase posterior de formacién de una
capa de goma esponjosa directamente sobre la
cara adhesiva del material laminar obtenido en
la fase anterior.

3. Procedimiento, segun la reivindicacién 2,
caracterizado por disponer:

— el recubrimiento de una substancia adhesiva
sobre una superficie de un papel desprendi-
ble o siliconado;

— el calentamiento del papel desprendible tra-
tado de esta manera, para la formacion so-
bre el mismo de una pelicula adhesiva con-
tinua;

— el recubrimiento, sobre la superficie tratada
con adhesivo del papel desprendible, de una
capa de espuma de latex de goma;

— el calentamiento del material laminar obte-
nido en la fase anterior para realizar el se-
cado y vulcanizacién de la espuma de goma;

— el enfriamiento del material laminar en es-
puma de goma.
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4. Material en forma de ldmina adhesiva, del
tipo constituido por una capa de espuma de goma
(8) aplicado sobre la superficie de un papel des-
prendible (1) tratado con un adhesivo (3), carac-
terizado por ser realizado con el procedimiento
segin una o varias de las reivindicaciones ante-
riores.

5. Material, segin la reivindicacién 4, carac-
terizado porque dicho adhesivo (3) es de tipo
activo a temperatura ambiente o activable en ca-
liente.

6. Material, segin la reivindicacién 4, carac-
terizado por el hecho de que dicha espuma de
goma (8) tiene la siguiente composicién:

Létex de goma SBR (conte- 150 partes en peso
nido seco 67 %)

Jabén (sulfosuccinamato sé6- 8-12 «
dico)
Zn O sello verde 3-4 “
Azufre 2-2.5 «
ZDEC 1-2 “
ZMBT 100-150  «
Antioxidantes 0,6-0,8 «
Poliacrilato de K 0,5-1,5 “
Pigmento 2-10 “

en la que ZDEC: N-dietilditiocarbamato de Zinc
y ZMBT: Zinc mercaptobenzotiazol.

7. Producto autoadhesivo para el recubri-
miento de piezas de calzado, articulos de pele-
terfa y similares, caracterizado por estar reali-
zado con material laminar segin una o varias de
las reivindicaciones anteriores.
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